METALL-SERVICE GMBH

WERKSTOFFDATENBLATT
EN CW021A, DIN W.-Nr. 2.0070
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Dichte (g / cm?)

8,94

Elastizitatsmodul (kN / mm?)

115-132

Elektrische Leitfahigkeit (Q « mm?/ m)

0,0169 -
0.0175

Warmeausdehnungskoeffizient (K « 10°)

16,9

Warmeleitfahigkeit (W / m « K)

385

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

Korrosionsbestandigkeit
Witterung gut

Meerwasser k.a.

OBERFLACHENBEHANDLUNG

VERARBEITUNG

Polieren mechanisch sehr gut
Polieren elektrolytisch / chemisch sehr gut
Galvanisierbarkeit sehr gut
Tauchverzinnung sehr gut

Zerspanung
Gasschweilien
Laserschweil3en
WIG-Schweiflen
MIG-Schweiflen

Widerstandsschweil3en

Hartloten
Weichloten
Kleben

eher schlecht
ausreichend
mittel

gut - sehr gut
gut - sehr gut
mittel

sehr gut

sehr gut

gut

Haftungsausschluss

Bei den genannten Werten handelt es sich um Richtwerte. Alle Angaben sind ohne Gewahr von Richtigkeit und Vollstéandigkeit.



