METALL-SERVICE GMBH

WERKSTOFFDATENBLATT

EN 10088

x14crMosi7 1.4104

NICHTROSTENDER AUSTENTITISCHER STAHL

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG, MASSEANTEIL IN %

C Si Mn P S Cr Mo
Min. 0,10 - - - 0,15 15,5 0,20
Max. 0,17 1,0 1,5 0,04 0,35 17,5 0,60
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN BEI RAUMTEMPERATUR
. Warme-
Dicke t oder N 0,2 % - Dehn- . .
Durchmesser d begir;?;tﬁ]régs- Harte ungsgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
HB Reo2 MPa Rn MPA A5, %
mm. max. min.
alle +A 220 - <730 -
<60 +QT650 - 500 650 - 680 > 12 langs
60 <d <160 +QT650 - 500 650 - 680 =10 langs
ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN VERARBEITUNG
Korrosionsbestandigkeit: Niedrig Spangebende Verarbeitung: Ja
Mechanische Eigenschaften Gut Freiform- und Gesenkschmieden: Selten
Schmiedbarkeit: Mittel Kaltumformung: Ja
SchweiBeignung Schlecht Kaltstauchen: Nicht Gblich
Spanbarkeit Sehr gut Polierbarkeit: Nein

ANWENDUNGSBEREICH

Automobilindustrie

Elektronische Ausristung

Dekorative Zwecke und Kicheneinrichtungen

Haftungsausschluss

Bei den genannten Werten handelt es sich um Richtwerte. Alle Angaben sind ohne Gewahr von Richtigkeit und Vollstandigkeit.



