METALL-SERVICE GMBH

WERKSTOFFDATENBLATT
EN 10088

x17cNite2 1.4057

NICHTROSTENDER MARTENSITISCHER STAHL

C Si Mn P S Cr Ni
Min. 0,12 - - - - 15,0 1,5
Max. 0,22 1,00 1,5 0,04 0,03 17,0 25
Dicke t Warme-
oder behand- Harte D e%ﬁ-ff)n- s- Zugfest- | Bruchdehn aKl’?J'gtS((:PSI%g- Bestandigkeit gegen
Durch- lungs- renzeg igkeit ung V) interkristalline Korrosion
messerd | zustand 9 . .
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alle +A 295 - < 950 - -
<60 +QT800 - 600 800-950 =214 225
60-160 +QT800 - 600 800-950 =212 =20 nein k.a.
<60 +QT900 - 700 900-1050 212 216
60-160 +QT900 - 700 900-1050 =210 215

LIEFERZUSTAND

Vergutet

VERARBEITUNG

Spangebende Verarbeitung:

Ja

Freiform- und Gesenkschmieden: Selten

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

_ —— Kaltumformung: Ja
Korms'o_”SbeSt"fmd'gke't: Gut Kaltstauchen: Nicht tiblich
Mechanische Eigenschaften Gut Polierbarkait: Ja
Schmiedbarkeit: Mittel
Schweildeignung Gut
Spanbarkeit Schlecht

ANWENDUNGSBEREICH

Allgemeiner Maschinen- und Geratebau

Automobilindustrie
Chemische Industrie
Erddl- und Erdgasindustrie
Luftfahrtindustrie

Kraftwerksbau

Haftungsausschluss

Bei den genannten Werten handelt es sich um Richtwerte. Alle Angaben sind ohne Gewahr von Richtigkeit und Vollstiandigkeit.



