WERKSTOFFDATENBLATT
EN CC483K, DIN W.-Nr. 2.1052

CuSn12-C / Gbz12

METALL-SERVICE GMBH
% Cu Ni P Pb Sn
Min. 85,0 - - - 11,0
Max. 88,5 2,0 0,6 0,7 13,0
Zustand Rm min. Rpo.2 min. A min. HB
GieRverfahren (N / mm?) (N / mm?) (%) (typ. Wert)
Sandguss -GS 260 140 7 80
Kokillenguss -GM 270 150 5 80
Strangguss -GC 300 150 6 90
Schleuderguss -GZ 280 150 5 90
Dichte (g / cm?) 8,72
Elastizitatsmodul (kN / mm?) 97
Elektrische Leitfahigkeit (Q * mm?/ m) 0,161
Warmeausdehnungskoeffizient (K « 10°) 17,8
Warmeleitfahigkeit (W / m « K) 55
ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN OBERFLACHENBEHANDLUNG
Korrosionsbestandigkeit Polieren mechanisch gut
Witterung sehr gut Polieren elektrolytisch / chemisch sehr gut
Meerwasser sehr gut Galvanisierbarkeit gut
Tauchverzinnung gut
VERARBEITUNG
Zerspanung mittel
Gasschweil3en mittel
Lichtbogenhandschweil3en mittel
WIG-Schweiflen mittel bis gut
MIG-Schweil3en mittel bis gut
Widerstandsschweil}en gut bis sehr gut
Weichlbten sehr gut
Hartléten mittel bis gut
Kleben gut

Haftungsausschluss

Bei den genannten Werten handelt es sich um Richtwerte. Alle Angaben sind ohne Gewahr von Richtigkeit und Vollstéandigkeit.



